
 
 

 

 
 



 

 

Краткая аннотация 

Программа «Металлист» профессионально – ориентирована,  предназначена 

для учащихся 14-17 лет  и направлена  на  получение первоначальных 

профессиональных навыков по обработке металлов и работе на металлорежущих 

станках, используя шаблоны, мерительные инструменты и чертежи. Обучающиеся 

также приобретут навыки работы на станках с программным управлением. 

Пояснительная записка 

Дополнительная общеобразовательная общеразвивающая программа 

«Металлист»     направлена  на ознакомление учащихся с видами  обработки  

металла на металлообрабатывающих станках, а также с помощью различных 

инструментов и приспособлений.  

Работа объединения «Металлист» организуется на базе слесарной 

мастерской. В работе кружка используется инструмент, оборудование, наглядные 

пособия слесарной мастерской, а также токарной и сварочной. В процессе работы 

кружка учащиеся знакомятся с организацией и изобретательско-

рационализаторской работой, ее значением в машиностроении.  Программа кружка 

технического творчества «Металлист» создаѐт условия для приобретения общих 

(универсальных) способов действия   (способностей и умений), позволяющих 

человеку понимать ситуацию, достигать результатов в разных видах  деятельности, 

что составляет основу компетентностного подхода в дополнительном образовании. 

Обучающиеся принимают участие в изготовлении наглядных пособий и 

оборудования мастерских и кабинетов. 

Результатом работы кружка является - внедрение в обучение различных 

приспособлений, разработка новой продукции, наглядных  пособия в кабинетах, 

участие в выставках технического творчества. 

Направленность программы - техническая 

Новизна данной дополнительной образовательной программы заключается в 

том, что по форме организации образовательного процесса она является 

модульной.  

Актуальность программы заключается  в том, что  занятия по данной 

программе способствуют у обучающихся  закреплению навыков, полученных на 

занятиях производственного обучения;  дают возможность  проявлять инициативу 

при выполнении работ, получить навыки в работе на дополнительном 

оборудовании. Основной формой обучения является учебно-практическая 

деятельность учащихся. 

Отличительной особенностью  дополнительной образовательной 

программы является то, что при организации творческой или проектной 

деятельности учащихся акцентируется внимание учащихся на потребительском 



назначении того изделия, которое они выдвигают в качестве творческой идеи. 

Дополнительная образовательная программа адаптирована и 

откорректирована на основе разработанной программы кружка технического 

творчества, автором которой является Яровая Н.П. из города Хабаровск.  

Педагогическая целесообразность программы.  Занятия по программе 

«Металлист» предполагают не только обучение по обработке материалов,  

изучению физических и химических свойств различных металлов, что 

предполагает межпредметные связи: физика, химия, черчение. Важным аспектом 

программы является ее воспитательное значение: в процессе обучения  ребята 

изучают историю отечественного станкостроения, подвиги советских токарей, 

фрезеровщиков, станочников, слесарей в военное и мирное время, а также 

экологическое воспитание -  важность применения экологически чистых 

материалов и технологий, применяемых при работе на металлообрабатывающих 

станках. 

Цель программы: формирование  научно – технических знаний, развитие 

творческих познавательных, изобретательских и профессиональных  способностей 

учащихся училища через приобщение к  техническому творчеству. 

Задачи: 

Обучающие: 

● формировать специальные компетентности обучающихся в области  

технического конструирования; 

● формировать профессиональную компетентность; 

●  развивать познавательную компетентность; 

● формировать информационную компетентность; 

● совершенствовать коммуникативную компетентность; 

● развивать социальную и гражданскую компетентность; 

● развивать организаторскую компетентность; 

Развивающие: 

● развивать логическое  и техническое мышление обучающихся; 

● развивать коммуникативные навыки, умение работать в команде; 

● развивать умения излагать мысли в четкой логической 

последовательности, отстаивать  свою точку зрения, анализировать ситуацию и 

самостоятельно находить ответы на вопросы путем логических рассуждений; 

● развивать любознательность и интерес к решению творческих и 

изобретательских задач, проектированию, изготовлению изделий из  металла. 

 Воспитательные: 

● воспитывать гражданские качества личности, патриотизм; 

● воспитывать доброжелательное отношение к окружающим; 

● формировать потребность в самоорганизации: аккуратность, 

 трудолюбие, основы самоконтроля, самостоятельность, умение 



 доводить начатое дело до конца. 

Возраст обучающихся – 14-17 лет. 

Программа рассчитана на детей всех категорий. В основной группе могут 

заниматься дети с ограниченными возможностями здоровья, дети-инвалиды, не 

имеющие медицинских противопоказаний к данному виду деятельности. 

 

Срок реализации образовательной программы – один  год,  108 часов.  

Форма обучения – очная, при необходимости,  с возможностью применения 

дистанционных технологий и/или электронного обучения 

Форма организации деятельности: по группам 

Характер работы в объединении предполагает  чередование разнообразных 

видов  технической  и творческой деятельности, что должно поддерживать  

интерес учащихся.  

Режим занятий: продолжительность   занятия  3 часа (всего 108 ч.), 

продолжительность учебного часа 45 минут, время на отдых  15 минут   - после 

каждого учебного часа. 

 Формы занятий: 

●  теоретические учебные занятия; 

●  практические учебные занятия; 

●  творческие учебные занятия; 

●  экскурсии; 

●  рационализаторская; 

●  проектная деятельность; 

●  изучение специальной литературы; 

●  консультации специалистов. 

  

Планируемые результаты  

Личностные:  

- наличие представлений о металлах и их обработке как важнейшем 

стратегическом ресурсе развития личности в профессии; 

- понимание роли полученной информации и навыков работы с металлами; 

- владение первичными навыками анализа и критичной оценки получаемой 

информации; 

- ответственное отношение к труду и его охране с учетом правовых и 

этических аспектов; 

- развитие чувства личной ответственности за качество выполненной работы; 

- способность увязать учебное содержание с собственным жизненным 

опытом, понимать значимость подготовки в области металловедения; 

- способность и готовность к общению и сотрудничеству со сверстниками и 

взрослыми в процессе образовательной, общественно-полезной, учебно-



исследовательской, творческой деятельности; 

- способность и готовность к принятию ценностей здорового образа жизни за 

счет знания основных гигиенических, эргономических и технических условий 

безопасной работы. 

Метапредметные: 

формирование навыков самостоятельной работы при выполнении 

практических творческих работ; 

- умение организовывать учебное сотрудничество и совместную 

деятельность с преподавателем и сверстниками; 

- работать индивидуально и в группе; 

- умение соотносить свои действия с планируемыми результатами, 

- умение оценивать правильность выполнения учебной задачи, собственные 

возможности ее решения. 

Познавательные: 

- различать изученные виды и типы обработки металла, представлять их 

применение в жизни человека и промышленности; 

- приобретать и осуществлять практические навыки и умения; 

- осваивать особенности средств и техник обработки металла; 

- развивать фантазию, воображение, интуицию, память; 

- развивать критическое мышление, в способности аргументировать свою 

точку зрения по отношению к различным производственным процессам; 

- создавать и преобразовывать схемы и модели для решения поставленных 

задач; 

Регулятивные: 

- выбирать материал для работы, средства для обработки металла. Решать 

поставленные задачи с опорой на знания о свойствах металла; 

- учитывать выделенные ориентиры действий в новых техниках, планировать 

свои действия; 

- осуществлять итоговый и пошаговый контроль в своей деятельности; 

- вносить необходимые коррективы в действие после его завершения на 

основе оценки и характере сделанных ошибок; 

- самостоятельно адекватно оценивать правильность выполнения действия и 

вносить коррективы в исполнение действия, как по ходу его реализации, так и в 

конце действия; 

- осуществлять поиск информации с использованием литературы и средств 

массовой информации; 

- отбирать и выстраивать оптимальную технологическую последовательность 

реализации собственного или предложенного замысла. 

Коммуникативные: 

- сотрудничать и оказывать взаимопомощь, доброжелательно и уважительно 

строить свое общение со сверстниками и взрослыми; 



- формировать собственное мнение и позицию; 

- задавать вопросы, необходимые для организации собственной деятельности 

и сотрудничества с партнером; 

- адекватно использовать речь для планирования и регуляции своей 

деятельности. 

В результате работы с металлами  у обучающихся должны быть развиты 

такие качества личности, как умение замечать красивое, аккуратность, трудолюбие, 

целеустремленность. 

 

          

Критерии и способы определения результативности 

Отслеживание результативности   в ходе реализации программы 

осуществляется следующим образом: педагогическое наблюдение, тестирования,  

участие в мероприятиях, проектная деятельность. 

 Формы подведения итогов реализации дополнительной образовательной 

программы: участие в выставках, конференциях, конкурсах различного уровня. 

 

 

Учебный план ДОП  «Металлист» 

№ Темы Количество часов Форма обучения/ 

аттестации/ 

контроля  

п/п  

 

Всего Теория Практика 

1 Модуль 1. Вводное занятие. 

Безопасность, условия труда. 

Организация 

изобретательской и 

рационализаторской работы 

12 3 9 Наблюдение, 

опрос 

2 Модуль 2. Понятие 

обработки металла. Разметка 

12 3 9 Наблюдение, 

тестирование, 

опрос 

3 Модуль 3.  Рубка, резка, 

правка, гибка металлических 

изделий. Опиливание. 

30 12 16 Наблюдение 

4 Модуль 4. Приемы 

обработки отверстий.  

 

12 

 

3 

 

9 
Тестирование, 

наблюдение 

5 Модуль 5. Нарезание резьбы. 

Приемы чистовой обработки 

отверстий. 

 

 

24 

 

 

9 

 

 

15 

Наблюдение, 

тестирование, 

опрос. выставка 

6 Модуль 6. Разъемные и 

неразъемные соединения 

18 6 12 Опрос, защита 

проекта 



 

  108 32 76  

 
Модуль 1.  Вводное занятие. Организация изобретательской и 

рационализаторской работы 

 

Цель: Сформировать у обучающихся   понимание значимости безопасности 

труда 

Задачи:  

Обучающие: Изучить правила техники безопасности 

Развивающие: Развить умение правильно обобщать полученные знания и 

делать определенные выводы.  

Воспитательные: Стремиться воспитать чувство ответственности за 

порученное дело, исполнительности, аккуратности, добросовестности, чувства 

долга, ответственности. 

Предметные ожидаемые результаты:  

Обучающийся должен знать: Правила техники безопасности, оформление 

документации 

Обучающийся должен уметь: Применять полученные знания на практике 

Обучающийся должен приобрести навык: Безопасной работы 

 

Учебно-тематический план модуля  

№ Название  модуля, темы 

Количество часов Формы 

обучения/атте

стации/контро

ля 

Всего Теория Практика 

1 Ознакомить с работой 

объединения, оборудованием 

мастерской. Требованиями 

техники безопасности. 

Просмотр журналов. 

Изучение ТБ. 

3 3 0 Устный опрос 

2 Экскурсия  на предприятие: 

Компания ООО Ремметал-С 

3 1 2 Наблюдение 

3 Экскурсия на предприятие: 

Фирма База 

производственного 

обслуживания. 

3 1 2 Наблюдение 

4 В чем заключается 

рационализация, 

изобретательство.  

Документация необходимая 

для оформления предложений 

по рационализации. 

3 2 1 Опрос 



 Итого 12 7 5  

 

Содержание программы модуля 

 

Тема 1.  
Теория: Ознакомить с работой объединения, оборудованием мастерской. 

Требованиями техники безопасности. Просмотр тематических журналов. Изучение 

ТБ. 

Практика:  - 

Тема 2.  

Теория: Рассказ о предприятии ООО Ремметал-С,  технологическом процессе, 

основной деятельности.  

Практика: Экскурсия  в Компанию ООО Ремметал-С 

Тема 3.  
Теория:  Рассказ о базе производственного обслуживания 

Практика: Экскурсия на  Базу производственного обслуживания. 

Тема 4 
Теория: В чем заключается рационализация, изобретательство.  Документация 

необходимая для оформления предложений по рационализации 

Практика:  Оформление примерной заявки на рацпредложение или патент. 

 
 

Модуль 2 «Понятие обработки металла. Разметка» 

Цель: Сформировать у учащихся представление о металле. 

Задачи:  

Обучающие: Обеспечить в ходе занятий устойчивых знаний о видах металла, 

правилах его обработки, разметки и способах контроля. 

Развивающие: развивать мотивационные качества обучающихся, мотивы 

учебной, деятельности; 

Воспитательные: воспитывать усидчивость, умение преодолевать 

трудности, аккуратность при выполнении заданий, силы воли, настойчивости, 

упорства 

Предметные ожидаемые результаты:  

Обучающийся должен знать: Способы обработки металла, правила 

использования мерительных и проверочных инструментов. 

Обучающийся должен уметь: Выбирать и пользоваться инструментами при 

работе с металлами 

Обучающийся должен приобрести навык: Выбора инструмента, разметки и 

приемы обработки металла.  

Учебно-тематический план модуля  

№ Название  модуля, темы Количество часов Формы 



Всего Теория Практика обучения/атт

естации/конт

роля 

1 Виды обработки металла. 

Порядок разметки заготовок. 

Изучение ТБ с 

мерительными и 

проверочными 

инструментами 

3 
2 1 

Наблюдение 

2 Передовые, современные 

приемы обработки.  

3 3 0 Опрос 

3 Выбор вида обработки в 

зависимости от 

предъявляемых требований к 

изделию. 

3 1 2 Опрос 

4 Правила  использования  

мерительных  и поверочных 

инструментов. Техника 

безопасности при работе с 

инструментами. Передовые 

способы контроля.  

3 1 2 Тестировани

е 

 Итого 12 7 5  

 

Содержание программы модуля 

Тема 1.  

Теория: Виды обработки металла. Порядок разметки заготовок. 

Изучение ТБ с мерительными и проверочными инструментами 

Практика:  Работа с мерительными  и проверочными инструментами, разметка 

заготовок для работы. 

Тема 2.  

Теория: Передовые, современные приемы обработки.  

Практика: - 

Тема 3.  

Теория: Выбор вида обработки в зависимости от предъявляемых требований к 

изделию. 

Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

Тема 4.  

Теория: Правила  использования  мерительных  и поверочных инструментов. 

Техника безопасности при работе с инструментами. Передовые способы контроля.  

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

 



 

Модуль 3 «Рубка, резка, правка, гибка металлических изделий. 

Опиливание» 

Цель: Научить учащихся работать с металлом 

Задачи:  

Обучающие: Изучить способы и приемы работы с металлом. 

Развивающие: Развить возможность самостоятельного принятия решения при работе 

с инструментом. 

Воспитательные: воспитывать усидчивость, умение преодолевать трудности, 

аккуратность при выполнении заданий, силы воли, настойчивости, упорства. 

Предметные ожидаемые результаты:  

Обучающийся должен знать: приемы выполнения работ на станках, 

 современные способы обработки металла, методы обработки металла. 

Обучающийся должен уметь: Применить полученные знания при работе с металлом. 

Обучающийся должен приобрести навык: Работы на станках. 

 

Учебно-тематический план модуля  

№ Название  модуля, темы 

Количество часов Формы 

обучения/атте

стации/контро

ля 

Всего Теория Практика 

1 Приѐмы выполнения работ по 

рубке металла  зубилом, 

крейцмейселем на плите, в 

тисках и по уровню губок 

тисок 

3 1 2 Опрос 

2 Резка металла с образованием 

стружки и без, выбор 

инструмента, подготовка его к 

работе. 

2 1 1 Опрос 

3 Современные методы резки 

металла.   

3 2 1 Опрос 

4 Виды деформаций заготовок и 

приемы правки металла 

3 1 2 Опрос 

5 Способы гибки заготовок и 

приемами правки металла. 

Способы гибки металла, 

применяемый инструмент и 

приспособления. 

3 1 2 Наблюдение 

6 Сущность опиливания, 

методы обработки металла 

заменяющие его. Инструмент 

2 1 1 Опрос 



для ручного и механического 

опиливания 

7 Контроль обработанных 

поверхностей. Распиливание и 

припасовка - сущность, 

назначение, применяемые 

приемы 

3 1 2 Тестирование 

8 Приспособления и кондуктора 

для опиливания и 

распиливания. Изготовление 

приспособлений для 

отработки навыков при 

опиливании 

3 1 2 Наблюдение 

9 Приемы работы на фрезерном 

и токарном станках. ТБ при 

работе на станках 

3 3 0 Наблюдение, 

тестирование 

10 Выполнение работ на 

фрезерном и токарном 

станках. 

5 0 5 Наблюдение 

 Итого 30 12 18  

 

Содержание программы модуля 

 

Тема 1.  

Теория: Приѐмы выполнения работ по рубке металла  зубилом, крейцмейселем на 

плите, в тисках и по уровню губок тисок 

Практика: Технологическая рубка металла в цеховом помещении 

Тема 2.  

Теория: Резка металла с образованием стружки и без, выбор инструмента, 

подготовка его к работе. 

Практика: Выполнение работ по резке металла 

Тема 3.  

Теория: Современные методы резки металла 

Практика: Выполнение работ по резке металла 

Тема 4.  

Теория: Виды деформаций заготовок и приемы правки металла 

Практика: Цеховая работа по правке и рихтованию металла 

Тема 5.  

Теория: Способы гибки заготовок и приемами правки металла. Способы гибки 

металла, применяемый инструмент и приспособления. 

Практика: Гибка металла, изготовление уголков.  



Тема 6.  

Теория: Сущность опиливания, методы обработки металла заменяющие его. 

Инструмент для ручного и механического опиливания 

Практика: Работа натфилем, напильником, рашпилем, опиливание заготовок.  

Тема 7.  

Теория: Контроль обработанных поверхностей. Распиливание и припасовка - 

сущность, назначение, применяемые приемы.  

Практика: Работа в цехе, распиловка металла по разметке с учетом запаса. 

Тема 8.  

Теория: Приспособления и кондуктора для опиливания и распиливания.  

Практика: Изготовление приспособлений для отработки навыков при опиливании. 

Тема 9.  

Теория: Приемы работы на фрезерном и токарном станках. ТБ при работе на 

станках. 

Практика: - 

Тема 10.  

Теория: - 

Практика: Выполнение работ на фрезерном и токарном станках. 

 

 

Модуль 4  « Приемы обработки отверстий » 

Цель: Формировать знания и умения обработки отверстий 

Задачи: 

Обучающие: Сформировать знания обработки отверстий сверлением. 

Развивающие: Развить возможность самостоятельного принятия решения при работе 

с инструментом. 

Воспитательные: Воспитывать усидчивость, умение преодолевать трудности, 

аккуратность при выполнении заданий, силы воли, настойчивости, упорства 

Предметные ожидаемые результаты:  

Обучающийся должен знать: Виды и способы сверления и обработки отверстий. 

Обучающийся должен уметь: Работать с инструментами и материалом для 

обработки отверстий. 

Обучающийся должен приобрести навык: Обработки отверстий изученными 

способами. 

Учебно-тематический план модуля  

№ Название  модуля, темы 

Количество часов Формы 

обучения/ 

аттестации

/контроля 

Всего Теория Практика 

1 Сверление и рассверливание 

отверстий с применением 

3 1 2 Опрос 



кондукторов, быстросменных 

патронов. Изготовление 

кондукторов для сверления 

столов и стульев 

2 Заточка сверл в зависимости от 

материала заготовок. 

Изготовление кондукторов для 

сверления столов и стульев 

3 1 2 Опрос 

3 Зенкование и зенкерование 

отверстий. Применение 

комбинированного инструмента. 

Выполнение заказов по 

оборудованию мастерских и 

кабинетов 

3 1 2 Опрос 

4 Развертывание отверстий 

вручную и на станках. Работа по 

изготовлению универсального 

станка 

3 1 2 Наблюден

ие 

 Итого 12 4 8  

 

Содержание программы модуля 

Тема 1.  

Теория: Сверление и рассверливание отверстий с применением кондукторов, 

быстросменных патронов. Изготовление кондукторов для сверления столов и 

стульев 

Практика: Сверление и рассверливание отверстий с применением кондукторов, 

быстросменных патронов. Изготовление кондукторов для сверления столов и 

стульев 

Тема 2.  

Теория: Заточка сверл в зависимости от материала заготовок. Изготовление 

кондукторов для сверления столов и стульев 

Практика: Работа в цехе по заточке сверл по металлу. 

Тема 3.. 

Теория: Зенкование и зенкерование отверстий. Применение комбинированного 

инструмента.  

Практика: Выполнение заказов по оборудованию мастерских и кабинетов 

Тема 4.  

Теория: Развертывание отверстий вручную и на станках.  

Практика: Работа по изготовлению универсального станка. 

 

 

Модуль 5  «Нарезание резьбы. Приемы чистовой обработки отверстий» 



 

Цель: Формировать навыки работы с резьбовыми соединениями. 

Задачи:  

Обучающие: Научить приемам нарезания наружной и внутренней резьбы, используя 

полученные знания на учебных занятиях. 

Развивающие: Развить возможность самостоятельного принятия решения при работе 

с инструментом. 

Воспитательные: Воспитывать усидчивость, умение преодолевать трудности, 

аккуратность при выполнении заданий, силы воли, настойчивости, упорства. 

Предметные ожидаемые результаты:  

Обучающийся должен знать: Виды и типы резьб, способы ее нарезания, приемы 

чистовой обработки отверстий. 

Обучающийся должен уметь: применять полученные знания при обработке металла. 

Обучающийся должен приобрести навык: Работы с инструментом для нарезания 

резьбы и чистовой обработки металла. 

Учебно-тематический план модуля 

 

№ Название  модуля, темы 

Количество часов Формы 

обучения/ 

аттестации

/контроля 

Всего Теория Практика 

1 Виды резьбы. Определение 

диаметра стержня под наружную 

резьбу. Работа по изготовлению 

универсального станка.  

3 1 2 Наблюден

ие 

2 Выбор диаметра сверла под 

внутреннюю резьбу в 

зависимости от шага резьбы. 

Работа по изготовлению 

универсального станка 

3 1 2 Опрос 

3 Приемы нарезания внутренней и 

наружной резьбы на станке и в 

ручную. Выполнение заказов по 

оборудованию кабинетов и 

мастерских 

3 1 2 Опрос 

4 Виды резьбы. Определение 

диаметра стержня под наружную 

резьбу. Работа по изготовлению 

универсального станка.  

3 1 2 Опрос 

5 Шабрение - назначение и 

приемы шабрения. Изготовление 

наглядных пособий.   

3 1 2 Опрос 

6 Декоративное шабрение. Заточка 

шабрения. Выполнение заказов 

3 1 2 Тестирова

ние 



по оборудованию кабинетов и 

мастерских 

7 Декоративное шабрение. Заточка 

шабрения. 

3 1 2 Опрос 

8 Притирка, полировка, 

декоративное шабрение 

экспонатов. Подготовка к 

выставке.  

3 1 2 Выставка 

 Итого 24 8 16  

 

Содержание программы модуля 

 

Тема 1.  

Теория: Виды резьбы. Определение диаметра стержня под наружную резьбу. 

Работа по изготовлению универсального станка. 

Практика: Цеховая работа по нарезанию внутренней и внешней резьбы. 

Тема 2.  

Теория: Выбор диаметра сверла под внутреннюю резьбу в зависимости от шага 

резьбы.  

Практика: Работа по изготовлению универсального станка. 

Тема 3.  

Теория: Приемы нарезания внутренней и наружной резьбы на станке и в ручную.  

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

Тема 4.  

Теория: Виды резьбы. Определение диаметра стержня под наружную резьбу. 

Работа по изготовлению универсального станка. 

Практика: Нарезка наружной резьбы, изготовление болта. 

Тема 5..   

Теория:Шабрение - назначение и приемы шабрения 

Практика:.Изготовление наглядных пособий 

Тема 6.  

Теория: Декоративное шабрение. Заточка шабрения.  

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

Тема 7.  

Теория: Декоративное шабрение. Заточка шабрения. 

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

Тема 8.  

Теория: Притирка, полировка, декоративное шабрение экспонатов.  

Практика: Практическое изучение техники полировки металла. 

 



 

Модуль 6  «Разъемные и неразъемные соединения » 
Цель: Сформировать знания о видах соединений и применить их на практике. 

Задачи:  

Обучающие: Изучить виды соединений. 

Развивающие: Развить возможность самостоятельного принятия решения при работе 

с инструментом. 

Воспитательные: Воспитывать усидчивость, умение преодолевать трудности, 

аккуратность при выполнении заданий, силы воли, настойчивости, упорства. 

Предметные ожидаемые результаты:  

Обучающийся должен знать: Виды разъемных и неразъемных соединений, способы 

соединений. 

Обучающийся должен уметь: Применять полученные знания на практике 

Обучающийся должен приобрести навык: Работы с инструментом и материалами. 

Учебно-тематический план модуля 

 

№ Название  модуля, темы 

Количество часов Формы 

обучения/ 

аттестации

/контроля 

Всего Теория Практика 

1   Виды соединений. Клепка - 

применяемый инструмент, виды и 

приемы клепки. Сборка 

универсального станка, 

приспособления для правки. 

3 2 1 Опрос 

2 Клепка различных материалов, 

изготовление заклепок 

3 0 3 Опрос 

3 Клепка различных материалов, 

изготовление заклепок. Сборка 

универсального станка, 

приспособления для правки.  

3 1 2 Опрос 

4 Электросварка. Склеивание. Виды 

клея. Приемы склеивания. 

Выполнение заказов по 

оборудованию кабинетов и 

мастерских. 

3 1 2 Опрос 

5 Сборка шлицевых и шпоночных 

соединений. Выполнение заказов 

по оборудованию кабинетов и 

мастерских. 

3 1 2 Опрос 

6 Подготовка к сборке посадочных 

соединений, их виды. Сборка 

универсального станка, 

приспособления для правки. 

3 1 2 Защита 

проекта 



Выполнение заказов.  

 Итого 18 6 12  

 

Содержание программы модуля 

Тема 1.   

Теория: Виды соединений. Клепка - применяемый инструмент, виды и приемы 

клепки.  

Практика: Сборка универсального станка, приспособления для правки. 

Тема 2.  

Теория: - 

Практика: Клепка различных материалов, изготовление заклепок 

Тема 3.  

Теория: Клепка различных материалов, изготовление заклепок.  

Практика: Работа с приспособлениями для клепки из различных материалов. 

Тема 4.  

Теория: Электросварка. Склеивание. Виды клея. Приемы склеивания.  

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

Тема 5.  

Теория: Сборка шлицевых и шпоночных соединений.  

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских. 

Тема 6.  

Теория: Подготовка к сборке посадочных соединений, их виды. Сборка 

универсального станка, приспособления для правки.  

Практика: Выполнение заказов по оборудованию кабинетов и мастерских 



Ресурсное обеспечение программы. 

Методическое обеспечение программы. 

Методы обучения 

1. Словесные: рассказ, беседа, объяснение; 

2. Наглядные: иллюстрации, демонстрации; 

3. Практические: практические занятия; 

4. Репродуктивные, проблемно-поисковые: повторение, конструирование 

5. Эвристический: продумывание будущей работы. 

По каждой теме, входящей в программу, дается сумма необходимых 

теоретических сведений и перечень практических работ. Основная часть 

времени при изучении каждой темы отводится на освоение и закрепление 

практических навыков. В программе делается акцент на правильное 

употребление обучающимися технических терминов и использование ими в 

своей работе доступной технической документации. 

На учебных занятиях следует обращать особое внимание на соблюдение 

учащимися правил безопасности труда, противопожарной безопасности и 

личной гигиены. 

Педагогические технологии, используемые в образовательном процессе: ИКТ, 

технология индивидуального обучения - так как предполагается 

разновозрастной состав групп, здоровье сберегающие технологии, личностно-

ориентированное обучение. 

При организации самостоятельной работы и работы по индивидуальным 

заданиям используются инструктаж, консультации, разработка и реализация 

индивидуальных творческих проектов, экспертиза.  

 

МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОСНАЩЕНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

Станки:  

- металлообрабатывающие (сверлильный, заточной, отрезной). 

Оборудование и инструменты: 

- нагревательные приборы (газовая горелка); 

- сварочный аппарат; 

- электроинструмент (ручная дрель, отрезная машина, УШМ); 

- слесарный верстак; 

- набор слесарного инструмента; 

- набор кузнечного инструмента и приспособлений; 

- покрасочное (кисти, компрессор, аэрограф, шланги). 

 

Мультимедийное оборудование: 



 

- компьютер, принтер, ксерокс; 

- видеомагнитофон, телевизор; 

- программное обеспечение по темам занятий; 

- фото - и видеоархив. 
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Календарный учебный график 

 

№ Дата, 

время 

Тема занятия Количест

во 

 часов 

Форма  

занятия 

Форма 

контроля 

Место 

проведения 

Модуль 1. Вводное занятие. Безопасность условия труда. Организация изобретательства и 

рационализаторской работы 

1  Тема1: Ознакомить с работой 

объединения, оборудованием 

мастерской. Требованиями 

техники безопасности. Цели и 

задачи детского объединения.  

Знакомство с работой детского 

объединения. Просмотр 

журналов. Изучение ТБ. 

3 Урок-

беседа 

 

Опрос  

2  Тема 2:Экскурсия  на 

предприятие: Компания ООО 

Ремметал-С 

3 Урок-

экскурсия 

Наблюде

ние 

 

3  Тема 3:Экскурсия на 

предприятие: Фирма База 

производственного 

обслуживания. 

3 Урок 

экскурсия 

Наблюде

ние 

 

4  Тема 4: В чем заключается 

рационализация, 

изобретательство.  Документация 

необходимая для оформления 

предложений по рационализации. 

В чем заключается 

рационализация, 

изобретательство.  Документация 

необходимая для оформления 

предложений по рационализации 

3 Урок-

объяснен

ие 

Опрос  

Модуль 2. Понятие обработки металла. Разметка. 

1  Тема 1: Виды обработки 

металла. Порядок разметки 

заготовок. 

Изучение ТБ с мерительными и 

проверочными инструментами 

3 Урок - 

объяснен

ие 

Наблюде

ние 

 

2  Тема 2: .  Передовые, 

современные приемы обработки. 

Разметка заготовок под навесы, 

крючки, держатели 

3 Урок - 

беседа 

Опрос  

3  Тема 3: Выбор вида обработки в 

зависимости от предъявляемых 

требований к изделию. 

Выполнение заказов по 

оборудованию кабинетов и 

мастерских. 

3 Урок - 

практику

м 

Опрос  

4  Тема 4: Правила  использования  

мерительных  и поверочных 

инструментов. Техника 

безопасности при работе с 

инструментами. Передовые 

3 Урок - 

практику

м 

Тестиров

ание 

 



способы контроля.  

Выполнение заказов по 

оборудованию кабинетов и 

мастерских. 

Модуль 3. Рубка, резка, правка, гибка металлических изделий. Опиливание. 

 

1  Тема 1: Приѐмы выполнения 

работ по рубке металла  зубилом, 

крейцмейселем на плите, в 

тисках и по уровню губок тисок 

3 Урок-

рассказ 

Опрос  

2  Тема 2: Резка металла с 

образованием стружки и без, 

выбор инструмента, подготовка 

его к работе. 

3 Урок - 

практику

м 

Опрос  

3  Тема 3: . Современные методы 

резки металла.   

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

4  Тема4: Виды деформаций 

заготовок и приемы правки 

металла 

3  Опрос  

5  Тема 5: Способы гибки 

заготовок и приемами правки 

металла. Способы гибки металла, 

применяемый инструмент и 

приспособления. 

3 Урок-

практику

м 

Наблюде

ние 

 

6  Тема 6: Сущность опиливания, 

методы обработки металла 

заменяющие его. Инструмент для 

ручного и механического 

опиливания. 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

7  Тема 7: Контроль обработанных 

поверхностей. Распиливание и 

припасовка - сущность, 

назначение, применяемые 

приемы 

3 Урок-

практику

м 

Тестиров

ание 

 

8  Тема 8: Приспособления и 

кондуктора для опиливания и 

распиливания. Изготовление 

приспособлений для отработки 

навыков при опиливании 

3 Урок-

упражнен

ие 

Наблюде

ние 

 

9  Тема 9: Приемы работы на 

фрезерном и токарном станках. 

ТБ при работе на станках. 

3 Урок-

беседа 

Наблюде

ние, 

тестирова

ние 

 

10  Тема 10: Выполнение работ на 

фрезерном и токарном станках. 

3 Урок-

упражнен

ие 

Наблюде

ние 

 

Модуль 4. Приемы обработки отверстий.  

 1 Тема 1: Сверление и 

рассверливание отверстий с 

применением кондукторов, 

быстросменных патронов. 

Изготовление кондукторов для 

сверления столов и стульев 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  



 2 Тема 2: Заточка сверл в 

зависимости от материала 

заготовок. Изготовление 

кондукторов для сверления 

столов и стульев 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 3 Тема 3: Зенкование и 

зенкерование отверстий. 

Применение комбинированного 

инструмента. Выполнение 

заказов по оборудованию 

мастерских и кабинетов 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 4 Тема 4: Развертывание 

отверстий вручную и на станках. 

Работа по изготовлению 

универсального станка. 

3 Урок-

практику

м 

Наблюде

ние 

 

Модуль 5. Нарезание резьбы. Приемы чистовой обработки отверстий. 

 1 Тема 1: Виды резьбы. 

Определение диаметра стержня 

под наружную резьбу. Работа по 

изготовлению универсального 

станка.  

3 Урок-

практику

м 

Наблюде

ние 

 

 2 Тема 2: Выбор диаметра сверла 

под внутреннюю резьбу в 

зависимости от шага резьбы. 

Работа по изготовлению 

универсального станка 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 3 Тема 3: Приемы нарезания 

внутренней и наружной резьбы 

на станке и в ручную. 

Выполнение заказов по 

оборудованию кабинетов и 

мастерских 

3 Урок - 

упражнен

ие 

Опрос  

 4 Тема 4: Приемы чистовой 

обработки отверстий. 

Изготовление наглядных 

пособий.   

 

3 Урок - 

упражнен

ие 

Опрос  

 5 Тема 5: Шабрение - назначение и 

приемы шабрения. Изготовление 

наглядных пособий.   

3 Урок - 

упражнен

ие 

Опрос  

 6 Тема 6: Декоративное шабрение. 

Заточка шабрения. Выполнение 

заказов по оборудованию 

кабинетов и мастерских 

3 Урок-

практику

м 

Тестиров

ание 

 

 7 Тема 7: Декоративное шабрение. 

Заточка шабрения. 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 8 Тема 8: Притирка, полировка, 

декоративное шабрение 

экспонатов. Подготовка к 

выставке.  

3 Урок-

практику

м 

Выставка  

Модуль 6. Разъемные и неразъемные соединения. 

 1 Тема 1:  Виды соединений. 

Клепка - применяемый 

3 Урок-

объяснен

Опрос  



инструмент, виды и приемы 

клепки. Сборка универсального 

станка, приспособления для 

правки. 

ие 

 2 Тема 2: Клепка различных 

материалов, изготовление 

заклепок 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 3 Тема 3: Клепка различных 

материалов, изготовление 

заклепок. Сборка универсального 

станка, приспособления для 

правки.  

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 4 Тема 4: Электросварка. 

Склеивание. Виды клея. Приемы 

склеивания. Выполнение заказов 

по оборудованию кабинетов и 

мастерских. 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 5 Тема 5: Сборка шлицевых и 

шпоночных соединений. 

Выполнение заказов по 

оборудованию кабинетов и 

мастерских. 

3 Урок-

практику

м 

Опрос  

 6 Тема 6: Подготовка к сборке 

посадочных соединений, их 

виды. Сборка универсального 

станка, приспособления для 

правки. Выполнение заказов по  

3 Урок-

практику

м 

Защита 

проекта 
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